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PRZYGOTOWANIE OTWOROW W ZLEWOZMYWAKU

Otwory s3 podfrezowane, co utatwia ich wykonanie. Miejsca potencjalnych otworéw
oznaczono naklejka. Nie zrywaj naklejki przed wykonaniem otworu. Wykonaj tylko tyle
otworéw ile potrzebujesz. Sprawdz czy naklejka jest naklejona poprawnie — centralnie

wzgledem podfrezowanych otworéw.

METODA 1

(NIE NALEZY KORZ

Wybijanie otworu za pomocg wybijaka
AC ZE SRUBOKRETU)

Zalecany montaz przez specjaliste.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci

za uszkodzenia wyrobéw powstate w skutek
niewtasciwie wykonanego montazu.

Nalezy korzystac z profesjonalnego sprzetu
i niezbednej odziezy ochronnej .

m UWAGA! Montaz na state
w blacie wykonaj w kolejnym
etapie, po wybiciu otwordw.

o

Nie uzywaj

é{

Ostroznie uderz
mtotkiem w wybijak.

nadmiernej sity.

Umie$¢ zlew w wycietym
otworze w blacie.

Umies$¢ okragty wybijak
(o $rednicy 8-12mm) na
$rodku oznaczonej naklejki.

Wygtadz otwor okragtym
pilnikiem do
odpowiedniego
rozmiaru.

A W trakcie wybijania otworu zlewozmywak powinien by¢ umieszczony w wycietym otworze w blacie.
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PREPARING THE HOLES IN THE SINK / The holes are sub-milled for easy drilling.
The locations of potential holes are marked with a sticker. Do not tear off the
sticker before drilling the hole. Only drill as many holes as you need. Check that
the sticker is affixed correctly - centred in relation to the pre-milled holes. /
Recommended installation by a specialist. The manufacturer is not responsible
for damage to products caused by

improper installation. Use professional equipment and necessary protective
clothing. / METHOD 1/ Punching the hole using a drift punch

(DO NOT USE A SCREWDRIVER) / 1. Place the sink in the cut opening in the
countertop. (NOTE: Perform permanent mounting in the countertop in the next
step after punching holes.) / 2. Place a round drift (8-12mm diameter) in the
centre of the marked sticker. / 3. Carefully strike the drift with a hammer. Do
not use excessive force / 4. Smooth out the hole with a round file to the correct
size./ During the hole-punching process, the sink should be positioned in the
cut opening in the countertop.

VORBEREITUNG DER LOCHER IN DER SPULE / ,Die Locher sind vorgefrast, was
die Herstellung erleichtert. Die Positionen der auszustanzenden Locher sind mit
einem Aufkleber gekennzeichnet. Ziehen Sie den Aufkleber nicht ab, bevor Sie
das Loch gemacht haben. Erstellen Sie so viele Lécher wie Sie brauchen.
Uberpriifen Sie, ob der Aufkleber richtig platziert ist -~ mittig der vorgefrasten
Locher/EmpFohlene Installation durch einen Fachmann. Der Hersteller
ubernimmt keine Haftung fir bei der Montage verursachte Schaden an
Produkten aufgrund unsachgemaR durchgefiihrter Montage. Verwenden Sie
professionelle Ausriistung und die nétige Schutzkleidung. / METHODE 1/ Das
Loch mit einem Dorn ausschlagen (KEINEN SCHRAUBENDREHER VERWENDEN)
/ 1.Setzen Sie die Spile in die ausgeschnittene Offnung in der Arbeitsplatte
ein. (ACHTUNG! Installieren Sie die Spiile im ndchsten Schritt dauerhaft in der
Arbeitsplatte, nachdem Sie die Locher ausgestanzt haben.) / 2. Platzieren Sie
einen runden Stanzer (Durchmesser 8-12 mm) in der Mitte des markierten
Aufklebers. / 3. Schlagen Sie vorsichtig mit einem Hammer auf den
Schlagbolzen. Wenden Sie keine GibermaRige Kraft an / 4. Glatten Sie das Loch
mit einer Rundfeile auf die richtige GréRe. / Wéahrend Sie das Loch ausstanzen,
sbolfltedslch die Spile in der ausgeschnittenen Offnung der Arbeitsplatte
efinden,

PREPARATION DES TROUS DANS L'EVIER / Les trous sont fraisés, ce qui facilite
leur reallsatmn Les emplacements des trous potentiels

sont marqués d'un autocollant. Ne décollez pas 'autocollant avant de faire le
trou. Faites autant de trous que nécessaire. Vérifiez si l'autocollant est placé
correctement - au centre de trous fraisés. / Installation recommandée par un
speclallste Le fabricant n'est pas responsable pour les dommages causés en
conséquence d'assemblage rnal exécuté. Utilisez du matériel professionnel et
les vétements de protection nécessaires. / METHODE 1 / Frappez le trou avec
un poincon de dérive (NE PAS UTILISER DE TOURNEVIS) / 1. Placez l'évier dans
le trou découpé du plan de travail. (ATTENTION ! Installez définitivement ['évier
dans le plan de travail & l'étape suivante, aprés avoir percé les trous)/Z Placez
un poingon rond (diamétre 8-12 mm) au ‘centre de l'autocollant marqué. / 3.
Frappez soigneusement le poingon avec le marteau. N'utilisez pas de force
excessive / 4. Lissez le trou avec une lime ronde 4 la bonne taille. / Tout en
per;art le trou, l'évier doit étre placé dans le trou découpé dans le plan de
travai

PREPARAZIONE DEI FORI NEL LAVELLO / | fori sono sub-fresati per facilitare la
foratura. Le posizioni dei fori potenziali sono contrassegnate da un adesivo.

Non strappare |'adesivo prima di praticare il foro. Praticare solo il numero solo il
numero di fori necessario. Controllare che 'adesivo sia applicato correttamente
- centrato rispetto ai fori pre-| Fresatl / Siraccomanda ' \nstallazmne da parte di
uno specialista. Il produttore non é responsabile produttore non é responsabile
per i danni ai prodotti causati da installazione impropria. Utilizzare attrezzature
professionalie gli indumenti protettivi necessari. / METODO 1 / Eseguire il foro
con un punteruolo per deriva (NON UTILIZZARE UN CACCIAVITE). / 1.
Posizionare il lavandino nel foro del piano di lavoro. (ATTENZIONE! Installare in
modo permanente nel piano di lavoro nella fase successiva, dopo aver aperto i
fori preforati) / 2. Posizionare la deriva rotonda (diametro 812 mm) al centro
dell'adesivo contrassegnato. / 3. Colpire con cautela la deriva con un martello.
Non usare una forza eccessiva / 4. Levigare il foro con una lima rotonda per
ottenere le dimensioni corrette. / Quando si perfora il foro, il lavandino deve
essere posizionato nel foro di ritaglio del piano di lavoro
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A FURATOK ELKESZITESE A MOSOGATON / A furatok a kénnyebb kiftras
érdekében ki vannak kdnnyitve. A kénnyitett furatok helyét matricaval
jeldljiik. A matricat ne tavolitsa el a furatok kifirasa el6tt! Csak annyi
Furatot kell kifarnia, amennyire sziiksége van. Ellendrizze, hogy a matricak
elhelyezése megfeleto e — a kénnyitett furatok kézepén helyezkednek eel.
/ Abeszereléshez javasoljuk szakértd igénybevételét. A gyarté nem felelSs
anem megfelelé modon tértés eszerelésbdl fakado karosodasokert.
Hasznaljon professzionalis eszkozoket és viseljen megfelel6 védéruhazatot.
/1. MODSZER / Furat kikoppintasa kititével (NE HASZNALJON
CSAVARHUZOT!) / 1. Helyezze a mosogatot a munkapulton kialakitott
nyilasba. (MEGJEGYZES: a mosogato végleges régzitését a kévetkezd
épésben, a furatok kialakitasa utan végezze el.) / 2. Helyezzen egy kerek
kiGtét (8-12 mm atmérdj) a jeldlt matrica kdzéppontjara! / 3. Készitsen egy
furatot a megjelélt helyen! /4. Ha sziikséges, simitsa ki a furatot a
megfelel méretre! /A furatok kialakitasa soran a mosogatét a munkapult
kivagasaban kell elhelyezni.

PRIPRAVA OTVORU VE DREZU / Otvory jsou vyfrézovany, coz usnadiiuje
jejich vyrobu. Umisténi potencialnich dér je oznacené nalepkou. Pred
provedenim otvoru nélepku neodlepuijte. Provedte tolik otvord, kolik
potiebujete. Zkontrolujte zda je nalepka umisténa spravné - centralni proti
vyfrézovanym otvorGm. / Doporucuje se instalace odbornikem. Vyrobce
neni zodpovédny za skody na vyrobcich zpisobené v disledku nespravné
provedené montaze.

Pouzivejte profesionalni vybaveni a potfebny ochranny odév. / METODA 1/
Provedeni otvoru vybijakem (NEPOUZIVEJTE SROUBOVAC) / 1. Umistéte
dfez do vyfiznutého otvoru v pracovni desce. (POZOR! Trvalou instalaci do
desky je treba provést v dalsi fazi, po vyrazeni otvord) / 2. Ve stiedu
nélepky umistéte kulaty vybijek (prumer 8-12 mm). / 3. Opatrné uderte
kladivem do vybijaku. Nepouzivejte nadmérnou silu / 4. Vyhladte diru
kulatym pilnikem na spravnou velikost. / Pfi provadem otvoru by se mél
drez umistit do vyfiznutého otvoru v pracovni desce.

PRIPRAVA OTVOROV V DREZE / Otvory st vyfrézované, ¢o ulahcuje ich
vyrobu. Umiestnenie potencidlnych dier je oznacené nalepkou. Pred
vykonanim dier nalepku neodlepujte. Vykonajte tolko otvorov, kolko
potrebujete. Skontrolujte, ¢i je nalepka umiestnena spravne - centralne
proti vyfrézovanym otvorom. / Odpor(céa sa instalacia odbornikom.
Vyrobca nie je zodpovedny za Skody na vyrobkoch spésobené v désledku
nespravne vykonanej ontaze.

Pouzivajte profesionalne vybavenie a potrebny ochranny odev. /
METODA 1/ Vykonanie otvoru vybijakom (NEPOUZIVAJTE SKRUTKOVAC)
/ 1. Umiestnite drez do vyrezaného otvoru v pracovnej doske. (POZOR!
Trvald intalaciu do dosky je potrebné vykonat v dalsej faze, po vyrazeni
otvorov) / 2.V strede nalepky umiestnite okrahly vybijak (pnemer 8-12
mm). / 3. Opatrne udrite kladivom do vybijaka. Nepouzivajte nadmernd
silu / 4. Vyhladte dieru okrahlym pilnikom na spravnu velkost. / Pri
vykondvani otvoru by sa mal drez umiestnit do vyrezaného otvoru v
pracovnej doske.

PREPARACION DE LOS ORIFICIOS DEL FREGADERO / Los orificios estan
subfresados para facilitar la perforacion. Las ubicaciones de los posibles
orificios estan marcados con una pegatina. No arranque la pegatina antes de
taladrar el orificio. Taladre sélo solo tantos agujeros como necesite. Compruebe
que la pegatina esta colocada correctamente - centrada

con respecto a los orificios pretaladrados. / Instalacién recomendada por un
especialista. El fabricante no se hace responsable El fabricante no se hace
responsable de los dafios causados a los productos por instalacién incorrecta.
Utilice equipo profesional y la ropa de proteccion necesaria. /METODO 1/
Perforar el agujero con un punzén de deriva (NO UTILICE UN
DESTORNILLADOR) / 1. Coloque el fregadero en el agujero de la encimera.
(JATENCION! Instale permanentemente en la encimera en la siguiente etapa,
después de abrir los orificios perforados) / 2. Coloque el punzén redondo (8-12
mm de didmetro) en el centro del adhesivo marcado. / 3. Golpee con cuidado el
punzén con un martillo. No aplique una fuerza excesiva. / 4. Alise el agujero con
una lima redonda hasta conseguir el tamafo correcto. / Al perforar el agujero,
el fregadero debe colocarse en el orificio de recorte de la encimera
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PREGATIREA GAURILOR DIN CHIUVETA / Gaurile sunt sub-frezate pentru
o gdurire usoara. Locatiile potentialelor gduri

sunt marcate cu un autocolant. Nu rupeti autocolantul inainte de a gauri.
Faceti doar atatea gauri cite sunt necesare. Verificati dacd autocolantul
este aplicat corect - centrat in raport cu gaurile pre-frezate. / Se
recomanda instalarea de catre un specialist.

Producdtorul nu este responsabil pentru deteriorarea produselor
cauzata de instalarea necorespunzdtoare. Folositi echipamente
profesionale si imbracaminte de protectie necesara. /METODA 1/
Perforarea gaurii cu ajutorul unui perforator de derivatie

(NU FOLOSITI O SURUBELNITA) / 1. Asezati chiuveta in deschiderea
taiata in blat. (NOTA: Efectuati montarea permanenta in blat in pasul
urmator, dupa perforarea gaurilor). / 2. Asezati o deriva rotunda (cu
diametrul de 8-12 mm) in centrul autocolantului marcat. / 3. Loviti cu
grija deriva cu un ciocan. Nu folositi o forta excesiva / 4. Netezeste gaura
cu o pila rotunda la dimensiunea corecta. / in timpul procesului de de
perforare a gaurilor, chiuveta trebuie sa fie pozitionatd in deschiderea
tdiatd in blat.

FORBEREDA HALEN | DISKBANKEN / Halen &r underfrasta fér enkel
borrning. Platserna fér potentiella hal ar markerade med ett
klistermarke. Dra inte av klistermérket innan du borrar halet. Borra
bara s& manga borra bara s& manga hal som du behéver. Kontrollera
att klistermarket sitter korrekt - centrerat i férhéllande till de
forfrasta halen. / Rekommenderad installation av fackman.
Tillverkaren &r inte ansvar\? tillverkaren ansvarar inte fér skador pa
produkter som orsakas av felaktig ins allation. Anvand professionell
utrustning och nédvandiga skyddskldder. / METOD 1/ Stansning av
hélet med en drivstans (ANVAND INTE EN SKRUVMEJSEL) / 1. Placera
diskbanken i det utskurna halet i bankskivan. (OBS! UtFér permanent
montering i bankskivan i ndsta steg efter att ha slagit hal. ;‘)/ 2. Placera
den runda stansen (8-12 mm diameter) i mitten av den markerade
klisterlappen. / 3. Sla férsiktigt med en hammare. Anvéand inte for
mycket kraft. / 4. Slata ut halet med en rundFil till ratt storlek. / Under
processen med att sl& halet bor diskbanken vara placerad i det
utskurna halet i bankskivan.

DE GATEN IN DE GOOTSTEEN VOORBEREIDEN / De gaten zijn
voorgefreesd om gemakkelijk te kunnen boren. De locaties van mogelijke
gaten zijn gemarkeerd met een sticker. Scheur de sticker niet af voordat u
het gat boort. Boor alleen zoveel alleen zoveel gaten als u nodig hebt.
Controleer of de sticker correct is aangebracht - gecentreerd ten opzichte
van de voorgeboorde gaten. / Aanbevolen installatie door een specialist.
De fabrikant is niet verantwoordelijk De fabrikant is niet verantwoordelijk
voor schade aan producten veroorzaakt door onjuiste installatie. Gebruik
proFesslonele apparatuur en de nodige beschermende kleding. /

METH 1/ Het gat ponsen met een driftpons (GEEN
SCHROEVENDRAAIER GEBRUIKEN) / 1. Plaats de gootsteen in de
uitgesneden opening in het aanrechtblad. (LET OP: Voer permanente
montage in het aanrechtblad uit in de volgende stap na het maken van de
gaten.) / 2. Plaats de ronde drift (diameter 8-12 mm) in het midden van de
gemarkeerde sticker. / 3. Sla voorzichtig met een hamer op de boor.
Gebruik niet te veel kracht. / 4. Maak het gat glad met een ronde vijl tot de
juiste maat. / Tijdens het maken van de opening moet de gootsteen
worden geplaatst in de uitgesneden opening in het aanrechtblad.

I'IOJJ1I'OTOBKA HA OTBOPUTE B MMBKATA / OTBOpUTE Ca

3a JIeCHO np MecTata Ha NoTeHUManH1Te
OTBOPY Ca 0BO3HaUEHN CbC CTHKep. He OTKLCBANTE CTUKEPa, MPeaV A3
npobuete oTBOPA. MPobHBaiTe CaMO TO/IKOBA
[AYNKK, KOSIKOTO Ca BN Heo6xoAnMM. lpoBepeTe Aan CTUKEPLT €
3a/1eneH NPaBIHO - L@HTPUPAH MO OTHOLLEHME Ha NPeABapPUTENHO
13pA3aHUTe OTBOPY. / MPENopbYBa C& MOHTAX OT CNELMaINCT.
TPOV3BOANTENAT HE HOCW OTFOBOPHOCT 3@ NOBPEAN HA NPOAYKTUTE,
MPUYMHEHM OT HEMPaBN/IEH MOHTaX. V13M0/13BaiiTe NPOdECUOHAHO
obopysBaHe 1 He0bXo0AMMOTO 3alnTHO obekno. / METOA, 1/
MpobneaHe Ha 0TBOPa C NoMoLLTa Ha nepdopaTop (HE M3MON3BANTE
OTBEPTKA) / 1. MocTaBeTe MMBKaTa B M3psA3aHNA OTBOP B M/I0Ta.
(3ABEJIEXXKA: HanpaBeTe OKOHYaTeIeH MOHTAX B N/10Ta B C/1eABaLLaTa
CTbIIKa, C1ef KaTo NpobueTe Aynkute) / 2. B LieHTbpa Ha CTKepa
nocTaBeTe KPbIa NaacTvHa (c Anametsp 8-12 mm) / 3. YapanTte
BHMMATe/IHO C YyK Mo WaibaTa. He n3nonssaiite npekomepHa cuna / 4.
3arnafeTe 0TBOPA C KPbI/IA NAa A0 NPaBU/IHMA pasmep. / Mo Bpeme Ha
npouieca Ha NpobuBaHe Ha Aynku1Te MMBKaTa TPABBA Aa 6b/e NocTaBeHa
B M3PA3aHWsA OTBOP B N/10Ta.




METODA 2

Wiercenie otworu za pomocg otwornicy

(NALEZY WY£ACZYC MECHANIZM UDARU)

pozycji.
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METHOD 2 / Drill the hole using the hole saw (MUST TURN OFF THE PUNCH
MECHANISM) / 1. Secure the sink in a stable and safe position. / 2. Place the
hole saw in the centre of the sub-milled hole. It is recommended to use a
35mm diamond hole saw designed for porcelain, concrete, and stone
(without a centering drill). / 3. Drill the hole at the marked points / 4. If
necessary, smooth out the hole to the correct size.

METHODE 2 / Bohren eines Lochs mit einer Lochsdge (DIE
SCHLAGFUNKTION MUSS DEAKTIVIERT WERDEN) / 1. Befestigen Sie die
Spiile an einem stabilen und sicheren Ort. / 2. Platzieren Sie eine Lochsége
in der Mitte des vorgefrasten Lochs. Zur empfohlenen Verwendung wird ein
Diamantbohraufsatz mit einem Durchmesser von 35 mm fir Feinsteinzeug,
Beton und Stein (ohne Zentrierbohrer) empfohlen./ 3. Machen Sie an den
markierten Stellen ein Loch / 4. Glatten Sie das Loch bei Bedarf auf die
richtige GroRe.

METHODE 2 / Pergage d'un trou avec une scie cloche (LE MECANISME DE
PERCUTION DOIT ETRE ETEINT) / 1. Fixez l'évier dans une position stable
et sécurisée. / 2. Placez la scie cloche au centre du trou fraisé. Nous
recommandons ['utilisation d' une scie cloche diamantée pour

béton, greés, etc. d'un diamétre d'environ 35 mm (sans foret pilote). / 3.
Faites un trou aux endroits marqués / 4. Si nécessaire, lissez le trou a la
bonne taille

METODO 2 / Eseguire il foro con la sega a tazza (DEVE ESSERE SPENTO IL
MECCANISMO DI PUNZONAMENTO) / 1. Fissare il lavello in una posizione

stabile e sicura. / 2. Posizionare la sega a tazza al centro del foro sub-fresato.

Si raccomanda l'uso di un trapano diamantato da 35 mm adatto per gres,
cemento e pietra (senza punta centrale)./ 3. Eseguire il foro nei punti
contrassegnati / 4. Se necessario, spianare il foro per ottenere le dimensioni
corrette.

Zabezpiecz zlew
w stabilnej i bezpiecznej

Wykonaj otwér w
zaznaczonych miejscach

Umies$¢ otwornice na srodku
podfrezowanego otworu.
Rekomendowane jest uzycie
otwornicy diamentowej 35mm
przeznaczonej do gresu, betonu

i kamienia (bez wiertta centrujacego).

Jesli to konieczne, wygtadz
otwor do odpowiedniego
rozmiaru.

HU 2. MODSZER/ A furat kivagasa lyukfaréval (AZ UTVEFURO
MECHANIZMUST KI KELL KAPCSOLNI!) / 1. Helyezze a mosogatét stabil
és biztonsagos helyzetbe! / 2. Helyezze a lyukfurét a konnyitett furat
kdzéppontjara. Javasoljuk 35 mm méret(, porcelan, beton és ké furasara
alkalmas, gyémant lyukfaré hasznalatat (centralé Faré nélkal) / 3.
Készitsen egy furatot a megjeldlt helyen! / 4. Ha sziikséges, simitsa ki a
furatot a megfeleld méretre!

CZ METODA 2 / Vrtani diry vykruzovakem (FUNKCE PRIKLEP MUSI BYT
VYPNUTO) / 1. Zajistéte drez ve stabilni pozici / 2. Umistéte vykruzovak
do stiedu vyfrézovaného otvoru. Doporuéuje se pouzivat 35 mm
diamantovou dérovaci pilu ur¢enou pro kameninu, beton a kamen (bez
stiedového vrtaku). / 3. Provedte otvor v oznacenych mistech / 4. Pokud
je to nutné, vyhladte otvor pilnikem do pozadovaného rozméru.

SK METODA 2 / Vitanie diery vykruzovdkom (FUNKCIA PRIKLEP MUSI BYT
VYPNUTA) / 1. Zabezpette drez v stabilnej pozicii / 2. Umiestnite
vykruzovak do stredu vyfrézovaného otvoru. Odportca sa pouzivat 35
mm diamantovu dierovaciu pilu uréend na kameninu, betén a kamen (bez
stredového vrtéka). / 3. Vykonajte otvor v oznacenych miestach / 4. Ak je
to potrebné, vyhladte otvor pilnikom do pozadovaného rozmeru.

ES METODO 2 / Taladre el agujero con la sierra de perforacion (DEBE APAGAR

EL MECANISMO DE PERFORACION) / 1. Fije el fregadero en una posicién
estable y sequra. / 2. Coloque la sierra de perforacion en el centro del
orificio subfresado. Se recomienda usar una broca diamantada de 35 mm
disefiada para gres, hormigdn y piedra (sin broca central). / 3. Taladre el
agujero en los puntos marcados / 4. Si es necesario, alise el orificio hasta
conseguir el tamafio correcto.

RO METODA 2/ Se executa gaura cu ajutorul ferastraului de gauri
(TREBUIE OPRIT MECANISMUL DE PUNCTAJ). / 1. Fixati chiuveta
intr-o pozitie stabila si sigura. / 2. Asezati ferastraul de gauri in
centrul gdurii sub-frezate. Se recomanda utilizarea unui ferastrau
diamantat de 35 mm conceput pentru portelan, beton si piatra (Fara
burghiu de centrare). / 3. Perforati gaura in punctele marcate / 4.
Daca este necesar, neteziti gaura la dimensiunea corecta.

SE  METOD 2 / Borra halet med hjilp av halsdgen (MASTE STANGA AV
PUNCH MECHANISMEN) / 1. Sékra diskhon i en stabil och sdker
position. / 2. Placera halsagen i mitten av det underfrasta halet.
Det rekommenderas att anvdnda en 35 mm diamantborr avsedd
for porslin, betong och sten (utan centrerborr). / 3. Borra halet vid
de n'lmaikerade punkterna / 4. Jamna vid behov ut halet till ratt
storlek.

NL METHODE 2 / Boor het gat met de gatenzaag (MOET DE PUNCH
MECHANISME UITSCHAKELEN). / 1. Zet de gootsteen stabiel en
veilig neer. / 2. Plaats de gatzaag in het midden van het
voorgeboorde gat. Het wordt aanbevolen om een 35mm
diamantboor te gebruiken die geschikt is voor porselein, beton en
steen (zonder centreerboor). / 3. Boor het gat op de gemarkeerde
punten / 4. Maak het gat indien nodig glad tot de juiste maat.

BG METO/, 2 / NMpo6wuiite AynkaTta c nomoLyTa Ha Npo6oaeH TPUOH
(TPABBA A N3KJIKOYMTE YAAPHMA MEXAHW3BM) / 1. 3akpeneTe
MMBKaTa B CTabuHa 1 6e3onacHa nosuuus. / 2. Moctasete
npo60/HNA TPUOH B LIEHTbPA Ha 0TBOPA. MpenopbyBa ce
M3M0/13BaHETO Ha 35MM jnamaHTeHa 6OPKOPOHa 3a NpobuBaHe Ha
0TBOPM, PeiHa3HayeHa 3a NopLiesiaH, 6eTOH 1 KaMbK
LeHTpuMpaLLo cepeano). / 3. MpobuitTe 0TBOPA B 0TEENA33HNTE TOUKU
/ 4. Ako e Heo6X0aMMO, N3rnaaeTe OTBOPA A0 MPaBUIHMA pa3mep.



